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NOTA:
  1 - LAS SOLDADURAS INDICADAS REPRESENTAN UN ESTUDIO BÁSICO. EL
FABRICANTE DETERMINARÁ EL PROCESO DE SOLDADURA, LA POSICIÓN DE
TRABAJO Y EL MATERIAL DE APORTE.

RUGOSIDAD Ra [ m] (ISO 1302) ARISTAS (ISO 13715) TOLERANCIAS PARA DIMENSIONES SIN INDICACIONES INDIVIDUALES

    (     )         (   )
ISO 2768-1 ISO 13920 ISO 2768-2

LINEALES Grado m Grado B Grado L
BISELES Y RADIOS Grado m Grado - Grado L
ÁNGULOS Grado m Grado D Grado L

TOLERANCIAS GEOMÉTRICAS SEGÚN NORMA: ISO 1101 LIN, PLA, PAR Grado - Grado G Grado L

-1 +1
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3 1 --- CANCAMO BRIDA CIEGA PLENUM SAE 1020
2 1 --- CONO DE CENTRADO SAE 1020 ø280 x 75
1 1 --- BRIDA CIEGA SAE 1020 ø755 x 25

POS CANT PART NUMBER DENOMINACIÓN MATERIAL DIMENSIONES OBSERVACIONES
OBS. ---
CANT. 97 Kg.

MASA APROXIMADA

C25 - ---- - ----- - --- - ---
PROY - SIST - CONJ - NUM - REV

PART NUMBER

PL-CAREM25M-79-r4
--- ---

---
---
---

PL-CAREM25J-4-F6105-r1
PL-CAREM25J-7-r1

PL-CAREM25J-4-r0

PL-CAREM25J-4-r1.pdf
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